Petniecibas projekta nr. 5

«Impregnesanas maisijuma receptes
modificesana laminetajam saplaksnim ar
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3. Starpposma rezultats

= Starprezultata iss apraksts (Aprilis- Augusts):

= Petijums par razoSanas procesa parametru ietekmi uz defektu veidoSanos
= Peéetijums par impregnésanas sveku ietekmi uz defektu veidosanos

= |nvesticijas:

= Starprezultata sasniegSanai ieguldits: 117 070 EUR

= Atskiriba no planota: 16 330 EUR

= AtSkiribas iemesls - ripnieciska méroga eksperimentu salidzinosi augstas
izmaksas, t.sk., materialu & personala
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Attiecinamas izmaksas
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Petijums par razosanas procesa parametru
ietekmi uz defektu veidosanos

Atrasta jaunu pret-salipSanas piedevu maisijuma kombinacija, lai laminéta platne atdalitos no presplatnes,
Sis nav galigais variants un tiek pétiti citu piedevu un to kombinaciju izmantoSanas iespéja

Stripas uz gala produkta péc presésanas Stripas uz impregnéta papira
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Petijums par razoSsanas procesa parametru
ietekmi uz defektu veidosanos

= Esam nonakusi pie impregnésanas skiduma viskozitates, kas nodrosina iespéju
palielinat impregnésanas linijas atrumu un optimalu sveku iestksanas dzilumu
impregnejama papira

= Testeti dazadi impregnésanas linijas temperaturas profila parametru iestatijumi.
Rezultat3, lietojot atskirigus temperataras profilus 43 g/m?2 un 80 g/m 2
impregnéjamam papiram, ieguti produkta kvalitates uzlabojumi un palielinats
impregnésanas linijas atrums
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Impregnesanas linijas atrums (43 g) /
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Petijums par razoSsanas procesa parametru
ietekmi uz defektu veidosanos

= Esam veikusi apjomigus impregnéta papira dazadu gala mitruma satura testus
- par taietekmi uz filmas savstarpéju salipSanu un pielipSanas mazinasanu
talaka impregnéta papira izmantosana, rodot izpratni par impregnésanas sveku
maisijuma parametru ietekmi uz gala mitrumu

= Attistita jauna metode filmas sveku kondensésanas pakapes noteiksanai

* Noteikts optimalais kritérijs, lai iegutu optimalu kondensacijas pakapi
izmantosanai turpmaka tehnologiskaja procesa
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Petijums par
impregnésanas
sveku ietekmi uz
defektu
veidosanos

. Modificeti sveki palielinot kondensacijas pakapi sveku razoSanas

procesa, panakta butiska puteklu samazinasana uz gala

produkta virsmas
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Petijums par impregnesanas sveku ietekmi
uz defektu veidosanos

= Esam testéjusi katalizatoru, kurs tiek pievienots impregnésSanas maisijumam,
palielinot kondensacijas pakap, vienlaicigi laujot nepalielinot viskozitati

= Esam uzsakusSi pakapenisku viskozitates mérijumu veikSanu ar Brookfield
viskozimetru, tadéjadi iegustot precizakus mérijumus, sveku kondensacijas
procesa partrauksanai sveku sintézes procesa

= Sveku zelantenizacijas laika un skidibas noteikSanas metozu izstrade lai
noteiktu to kondensacijas pakapi

= Veikta sveku sarmainibas ietekmes pétisana uz filmas kvalitati
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lespejamo risku izvertejums

* Neizdodas izstradat un ieviest razosana divu optimalu piedevu kombinaciju
svekus
= Optimalas piedevu kombinacijas pétisana un mijiedarbibas ar citiem jau
identificétajiem faktoriem netiek izstradata laika
= Péetijums var neieklauties planotaja grafika
= Projekta izmaksas palielinas
= Laboratorijas iekartas iegade un tas izmantosSana tiek aizkaveta
= jekartu planots iegadaties nakosa ceturksna laika, ko Iidz izlemsim par
tehnisko specifikaciju. Kavésanas saistita ar iekséjam strukturalajam
izmainam.
" Pilnas pétijumu aktivitasu programmas neizpilde
B
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Prognozes par talako petijuma gaitu, nemot
vera lidz sim sasniegto

= Optimistiskais scenarijs = Pesimistiskais scenarijs

= Optimala piedevu kombinacija tiek = Optimala piedevu kombinacija netiek
izstradata projekta laika atrasta projekta laika

= Laboratorijas iekartas specifikacija ir = Aktivitasu realizacija tiek iekaveta un
saskanota un iekarta iegadata pétijums nav pabeigts planotaja termina

= Pétijums bus jaturpina pasu spékiem lidz
rezultats tiks sasniegts
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